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I Presentacion

La industria del vidrio constituye un sector esencial para la economia espafiola, con
aplicaciones estratégicas en la construccién, la automocidn, las energias renovables,
la alimentacidén y la salud. Dentro de ella, la fabricacion de vidrio hueco —envases y
frascos— abastece a industrias clave como la alimentaria, la cosmética, la perfumeria
y la farmacéutica.

Este informe se centra en los envases de vidrio para alimentacién y bebidas —
botellas y tarros—, que representan mas del 75 % de la produccién de vidrio en
Espafia. Recoge los resultados de 2024 y 2025, incorporando una perspectiva
histérica desde 2020 para mostrar la evolucidon de los principales indicadores de
sostenibilidad.

Principales tendencias y desafios en 2024 y 2025

Durante este periodo, el sector ha seguido avanzando para reforzar su
competitividad, acelerar su descarbonizacién y consolidar el papel del vidrio en la
economia circular.

Impulso a la economia circular y aumento del uso de vidrio reciclado

La circularidad se ha consolidado como uno de los principales vectores
estratégicos del sector. En 2024 y 2025, el incremento del uso de casco de vidrio
reciclado (calcin) en los hornos de fusidon ha seguido ganando protagonismo por sus
beneficios ambientales y econdmicos: reduccion del consumo energético,
disminucion de emisiones de CO, y NO,, y menor dependencia de materias primas
virgenes.

Asimismo, la mejora en la calidad del material recuperado y la optimizacion de los TR
sistemas de recogida y tratamiento estan permitiendo incrementar progresivamente SE S'TJggligﬂNTES DE ENVASES
la eficiencia del reciclaje. Esto consolida la posicién del vidrio como uno de los

materiales de envase con mejor desempeio en circularidad, al ser reciclable de
forma indefinida sin pérdida de propiedades.

Entorno energético y estrategias de eficiencia

Tras el fuerte impacto provocado por la crisis energética de 2022 y 2023, durante 2024 se ha observado una relativa estabilizaciéon de los precios
del gas natural y de la electricidad respecto a los maximos histéricos registrados en ejercicios anteriores. No obstante, el coste energético continta
representando uno de los principales factores de presion para la industria vidriera, dada la elevada intensidad energética de sus procesos
productivos.

Aungue esta moderacion ha permitido cierta recuperacion operativa, las empresas siguen priorizando estrategias de eficiencia energética,
electrificacion parcial de procesos, optimizacién térmica de hornos y diversificaciéon de fuentes energéticas, incluyendo un mayor interés por
gases renovables, biometano e hidrégeno verde, como soluciones de descarbonizacién a medio y largo plazo.



En un contexto regulatorio y social cada vez mas orientado hacia la reduccién
de residuos y al impulso de materiales sostenibles, el envase de vidrio ha
reforzado su posicionamiento competitivo gracias a atributos como su
reciclabilidad, reutilizacién, inercia quimica, seguridad alimentaria y elevada
percepcioén de calidad por parte del consumidor.

La creciente presion regulatoria sobre envases de un solo uso y determinados
formatos plasticos ha favorecido una mayor valorizacion del vidrio. No
obstante, para seguir impulsando su competitividad, el sector trabaja de forma
continua en el aligeramiento de los envases, la mejora de la eficiencia logistica
y el desarrollo de nuevas soluciones que respondan a las necesidades
cambiantes del mercado.

Durante 2024 y 2025, el marco regulatorio europeo y nacional ha seguido
endureciéndose en linea con los objetivos del Pacto Verde Europeo, el nuevo
Reglamento europeo de envases y residuos de envases (PPWR) y el desarrollo
normativo derivado de la Ley 7/2022 de residuos y suelos contaminados para
una economia circular en Espafa.

Estas exigencias estdn acelerando la adaptacion del sector hacia modelos
productivos con menor huella de carbono, mayor trazabilidad de materiales,
ecodisefo y optimizacién del ciclo de vida de los envases. Asimismo, el sistema
de comercio de emisiones y las futuras obligaciones de reporte ESG estdn
impulsando el mantenimiento de criterios de sostenibilidad, eficiencia y
transparencia en las estrategias de inversion y desarrollo industrial.

El sector mantiene una apuesta decidida por la innovacién tecnoldgica como
palanca de competitividad. Durante este periodo se ha intensificado Ila
modernizacion de instalaciones mediante digitalizacion avanzada,
automatizacién de lineas, sensorizacién de hornos, mantenimiento predictivo y
sistemas de control de calidad basados en andlisis de datos e inteligencia
artificial.

Estas inversiones permiten mejorar la eficiencia operativa, reducir mermas,
optimizar consumos y aumentar la flexibilidad productiva, factores
especialmente relevantes en un entorno de demanda mas volatil y presion
sobre margenes.




Perspectivas de evolucién

A corto y medio plazo, el sector de fabricacion de envases de vidrio en Espafa continuara desarrollando su actividad en un contexto marcado por
una creciente exigencia regulatoria, la necesidad de acelerar la descarbonizacién industrial y la evolucién de los costes energéticos. Afrontar estos
retos requerird mantener el esfuerzo inversor en innovacién, modernizacion tecnoldgica y transicién energética, reforzado por un marco
regulatorio e industrial que favorezca la competitividad.

Al mismo tiempo, la creciente demanda de soluciones de envasado mas sostenibles y circulares representa una oportunidad para consolidar el
papel del vidrio como material de referencia. Sus cualidades intrinsecas —natural, infinitamente reciclable y reutilizable— responden a las
expectativas de consumidores, marcas y responsables publicos en favor de modelos de produccidén y consumo mas sostenibles.

En este contexto, el desarrollo de tecnologias de fusidn de bajas emisiones, el ecodisefio de envases, el aprovechamiento del maximo vidrio
reciclado disponible y el impulso a la innovacién seran factores clave para avanzar hacia una industria cada vez mas competitiva, eficiente y
descarbonizada.

Mirando al futuro

CO,

Tecn*gias de Envases mas Mayor crémanda por Competitividad y Sector clave para la
fusion bajas de ligeros y ventajas ecoldgicas y sostenibilidad, economia circular y la
emisiones eficientes saludables avanzan juntas descarbonizacién

Retos del sector y estrategias para afrontarlos

i CO,
C 0O ﬂ =,
ooo o Ea/é
QS Vi o/ —==
Interlocucién y Mayor exigencia Descarbonizacién Suministro y costes Innovacién y modernizacién
lobby efectivo regulatoria de procesos energéticos verdes industrial
Impulsar politicas industriales Anticipacion y Transicion energética e Descarbonizacion y Inversion en [+D+i,
y energéticas que reconozcan adaptacion para cumplir innovacion para reducir politica energética acompafnada de apoyo
la realidad del sector y y liderar en sostenibilidad emisiones y avanzar hacia para ser competitivos regulatorio y financiero, para

refuercen su competitividad y transparencia. la neutralidad climatica. y sostenibles ganar eficiencia y resiliencia.



Las propiedades intrinsecas del vidrio lo convierten en un material de envasado que protege tanto el contenido como el entorno.

El vidrio se fabrica a partir de materia prima natural (arena de silice, carbonato de sodio y caliza), y su elevada estabilidad e inercia quimica hacen
qgue no interactue con los alimentos o bebidas que contiene, evitando la migracidén de sustancias y preservando intactas sus propiedades
organolépticas, nutricionales y de calidad durante toda su vida util. Al tratarse de un material monocapa, no requiere recubrimientos ni capas
funcionales adicionales para garantizar un contacto directo y seguro con el producto, lo que, ademas, facilita un reciclado sencillo y altamente
eficiente.

Al mismo tiempo, esta estabilidad permite que el propio material permanezca inalterado incluso en procesos exigentes de esterilizacion,
pasteurizacién o almacenamientos prolongados. Por otro lado, el vidrio hace uso del color para proporcionar proteccién frente a la luz cuando el
producto lo requiere.

Desde la perspectiva ambiental, el vidrio comparte esa misma estabilidad con el planeta. Al no degradarse ni liberar sustancias, evita la
contaminacion del contenido y contribuye a reducir la del entorno. Ademas, tampoco se descompone en microparticulas que afecten a la cadena
trofica o a los ecosistemas, respetando nuestra salud y la del medio ambiente.

Una vez finalizada su vida util, puede reciclarse de forma indefinida sin pérdida de calidad o cantidad, lo que se conoce como material permanente.
Adicionalmente, su reciclado se realiza en un circuito cerrado: los envases recuperados vuelven al mismo proceso productivo, asi, el vidrio
reciclado se convierte de nuevo en un envase igual de reciclable que la primera vez.

Cada tonelada de calcin reintroducido en los hornos vidrieros contribuye simultdneamente a preservar recursos naturales, reducir la huella de
carbono y avanzar hacia un modelo industrial mas circular. Gracias a esta combinaciéon de seguridad, durabilidad y circularidad, el vidrio
constituye una solucion de envasado que protege la salud de las personas y la del planeta, respondiendo a los principios de la economia circular
mediante un material natural, reciclable de forma indefinida y capaz de mantener su valor a lo largo de multiples ciclos de vida.

La tasa de reciclaje de vidrio
en Espaia se situa en el

vidrio fue El vidrio cuenta con un Para reciclar vidrio no se

El sector del

reciclado en

pionero del
Espaia.

e

ANFEVI puso en marcha un
sistema de recogida selectiva y
reciclaje de sus envases, mucho

antes de que la legislacion lo
impusiera al resto de materiales.

sistema propio de recogida
selectiva.

SOLO

ENVASES
DEVIDRIO

Los contenedores verdes,
conocidos también como iglus,
son monomaterial, haciendo
posible un reciclado circular,
eficiente y eficaz.

utiliza agua, es un proceso

mecanico.
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La separacion, limpieza y
acondicionamiento del material
se realizan mediante procesos

fisicos, contribuyendo a
preservar este recurso esencial.

72,3% en 2025*,

SOLO

ENVASES
DEVIDRIO

Espafa superd con dos aflos de
antelacion, el objetivo para 2025
del 70% fijado por el RD de
Envases y Residuos de Envases.

* Fuente: Ecovidrio



El Ginico envase que cuenta con el reconocimiento GRAS por la FDA

La seguridad alimentaria es una de las principales fortalezas del envase de vidrio. Su
fabricacion a temperaturas superiores a los 1.500 °C elimina cualquier contaminacién
microbioldgica y, posteriormente, el sector aplica estrictos controles de higiene, calidad y
trazabilidad. Ademds, entre los principales materiales utilizados para el envasado de
alimentos y bebidas, el vidrio es el Unico que la estadounidense FDA (Food and Drug
Administration) ha indicado que tradicionalmente ha considerado GRAS (Generally
Recognized As Safe) para aplicaciones de contacto alimentario, reflejando su larga historia
de uso seguro.

Un material altamente inerte segun el Food Packaging Forum.

El Food Packaging Forum, https://foodpackagingforum.org/, organizacién cientifica
independiente especializada en materiales en contacto con alimentos, identifica al vidrio
como un material altamente inerte. La evidencia cientifica recopilada por esta entidad
muestra que materiales como el vidrio, el acero inoxidable o la cerdmica vitrificada liberan
significativamente menos sustancias quimicas a los alimentos que los materiales poliméricos,
multicapa o con recubrimientos funcionales. Asimismo, destaca que estos materiales figuran
entre las opciones mas adecuadas para la reutilizacién y el reciclaje.

El vidrio esta exento del Reglamento REACH

El Reglamento REACH (Registro, Evaluacidn, Autorizacidn y Restriccion de sustancias
quimicas), constituye el principal marco normativo de la Unién Europea para la identificacion
y gestidon de riesgos asociados a las sustancias quimicas. La inclusiéon del vidrio en el Anexo V
del Reglamento, que contempla una exencién de la obligacion de registro para esta
sustancia, refleja el elevado grado de conocimiento cientifico y regulatorio existente sobre
sus propiedades. Esta consideracion es coherente con la naturaleza inorgdnica y
guimicamente estable del vidrio y refuerza la confianza en el vidrio como material de
envasado.

El CSIC avala su estabilidad quimica

El Consejo Superior de Investigaciones Cientificas (CSI/C), principal organismo publico de
investigacion de Espafa, ha evaluado las propiedades del vidrio para aplicaciones
alimentarias a través de su /nstituto de Cerdmica y Vidrio. El Informe 1-007/12 concluye que
los envases de vidrio no contienen sustancias orgdnicas como BPA, ftalatos, ITX o
acetaldehidos, y destaca la estabilidad quimica de este material. Este respaldo cientifico
constituye una referencia independiente sobre la idoneidad del vidrio para aplicaciones de
contacto alimentario.
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El proceso de fabricacion de envases de vidrio se inicia cuando las materias primas:
arena de silice, carbonato de sodio, caliza, componentes secundarios y calcin (casco de
vidrio tratado y limpiado); son fundidas a una temperatura de unos 1.500 °C.

Vitrificantes: el principal componente, Fundentes: rebajan la temperatura de
responsable de la creacidn de la red fusion y facilitan su elaboracion

vitrea arena de silice carbonato de sodio

Estabilizantes: ayudan a reducir la Componentes secundarios: > afinantes,
tendencia a la desvitrificacion = caliza colorantes, opacificantes...

Calcin: <> casco de vidrio que ha sido tratado para sustituir a la materia prima.

En el momento en que las materias primas alcanzan la fusién, el vidrio producido es
afinado y homogeneizado hasta obtener una masa acondicionada de vidrio dispuesta
para la elaboraciéon del envase. El vidrio obtenido, en estado fluido y a una temperatura
de unos 1.100 °C, se distribuye, mediante unos canales de alimentacién a los moldes
dispuestos en las maquinas de conformacion (maquinas IS). El vidrio llega en forma de
gotas, cuyo peso y forma estan calculados en funcidon del envase que se va a fabricar.
Las gotas llegan a las maquinas IS y se produce el modelado del envase (botellas o
tarros), mediante una de las dos técnicas principales: el soplado-soplado, consistente en
realizar un primer esbozo mediante aire comprimido antes de soplarla, y el prensado-
soplado, en donde se utiliza previamente un punzoén.

Los envases conformados son trasladados a un horno de recocido, donde se realiza un
nuevo tratamiento a unos 550°C y posteriormente se enfrian lentamente. Este proceso
elimina tensiones internas y aumenta el grado de resistencia del vidrio. Ademas, se les
aplica un tratamiento superficial en dos fases: en caliente, a la salida de la maquina de
conformacion, y en frio, a la salida del horno de recocido. Este tratamiento evita la
aparicion de micro fisuras ante el roce de los envases entre si 0 con elementos externos.

A continuacioén, y con el fin de verificar la correcta fabricacion tanto en su configuracion
geométrica como en sus caracteristicas técnicas, se realizan unos exhaustivos controles
de calidad mediante maquinas automaticas de control y por procedimientos manuales
de inspeccidn. Los envases que no superen dichos controles son desechados e
incorporados nuevamente al proceso de fusion.

La etapa final consiste en el embalado, apilamiento en paletas y su recubrimiento con
fundas de plastico que son colocadas y retractiladas térmicamente, para luego
trasladarlos al almacén de producto terminado para su posterior distribucion.
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Desde hace casi cinco décadas, ANFEVI integra a las 5 compafiias fabricantes de envases de vidrio. Como organizacién, potencia los intereses de
la industria vidriera, al tiempo que pone de relieve los esfuerzos del sector en innovacidn aplicada al vidrio, desarrollo tecnoldgico, sostenibilidad

ambiental y creaciéon de empleo.

Las empresas que integran ANFEVI representan, en su conjunto, a mas del 98% de la producciéon en Espafia de envases de vidrio, con un total de

12 fabricas distribuidas por todo el territorio nacional: BA Glass, Ol Europe, Verallia, Vicsa y Vidrala.

D G1 @.ccic BYICSO

vidrala

Los asociados de ANFEVI pertenecen también a la Federacidon Europea de Envases de Vidrio (FEVE), a través de la cual

se ha constituido la plataforma de colaboracidn Close the Glass Loop https://closetheglassloop.eu/, con el objetivo de
alcanzar una tasa de recogida de vidrio para su reciclado del 90% en 2030, muy por encima de la meta marcada por la
Comisidn Europea, que se situa en el 75% para dicho afo. En este proyecto esta involucrada toda la cadena de valor:

- close the
~:+ glass loop

fabricantes de vidrio, marcas y empresas envasadoras, sistemas colectivos de responsabilidad ampliada del productor
(SCRAP), plantas de reciclado de vidrio, administraciones locales y el sector de la hosteleria.

La produccidn se desarrolla en régimen
continuo (365 dias al afo y 24 horas al
dia), debido a los requisitos inherentes a
los procesos de fusion y
homogeneizacion del vidrio. Como
resultado se maximiza la eficiencia del
proceso, se optimiza el uso de los
recursos y se asegura la uniformidad de
las caracteristicas del producto final.

Las empresas vidrieras de ANFEVI se encuentran al mismo nivel
que las de los paises mas avanzados en materia tecnoldgica. De
hecho, los grupos empresariales son propietarios de plantas en
otros paises europeos, como: Alemania, Francia, Italia, Portugal,

Reino Unido,...

La industria de envases de vidrio se caracteriza
por una elevada intensidad de capital, asociada a
instalaciones altamente tecnificadas y de gran
capacidad productiva. La naturaleza de estas
inversiones, concebidas para horizontes
temporales prolongados, favorece la continuidad
de la actividad industrial, la estabilidad del
empleo y la generaciéon de valor econémico en el
entorno local.

La fabricacion de envases de vidrio es
intensiva en el uso de energia, que puede
suponer entre el 20% y el 30% de los
costes de produccion. De esta
circunstancia se derivan dos
consecuencias: que su reduccién es un
objetivo prioritario y que cualquier
incremento del coste tiene un fuerte
reflejo en la rentabilidad.

La vida media de un horno de fusion de vidrio es de mas de 12 a 14 afos
(lo que se denomina campafa), a partir de los cuales se procede a
acometer las mejoras estructurales mas significativas, incorporando
mejoras tecnoldgicas y adaptaciones a las nuevas exigencias del mercado
y de la normativa ambiental.


https://closetheglassloop.eu/
https://closetheglassloop.eu/
https://closetheglassloop.eu/
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https://closetheglassloop.eu/

El compromiso del sector vidriero con la sostenibilidad genera un impacto real.

En 2025 se fabricaron mas de

equivalentes a

para

Esta produccion refleja el papel del
sector como proveedor estratégico.

En 2025 se obtuvo una tasa
de incorporacion de vidrio
reciclado del

puntos
porcentuales

respecto a 2020. by &y =

Esta evolucién continua fortalece la
circularidad del proceso productivo.

* Se calcula como la cantidad de casco incorporado en los
hornos de vidrio en toneladas, dividido entre la cantidad de
vidrio producido y expresado porcentualmente. Se considera la
cantidad total de casco: externo e interno (rechazo de planta).

La cifra de negocio que superd los

Generando empleo directo a mas de

Este desarrollo industrial de empleo estable
supone un impulso a la economia local.

El consumo especifico de
agua se mantuvo en

durante 2024 y 2025

2025 vs. 2024
y una reduccién acumulada de

Esto supone

vs. 2023
equivalente al consumo doméstico
anual de mas de 8.000 personas.

Estos resultados ponen de manifiesto el
éxito en el uso eficiente del agua.

La energia eléctrica procedente
de fuentes de origen renovable
consumida en 2025 por las
plantas vidrieras alcanzé el

Esta cifra seguird aumentando en linea
con la transicién eléctrica verde.

La intensidad de carbono ha

mejorado progresivamente

. hasta alcanzar en 2025
CO,

Las emisiones totales de gases
efecto invernadero se han reducido

2024 vs. 2023 2025 vs. 2024

Estos datos evidencian el compromiso

firme del sector con la descarbonizacién.
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I Contribucion econémica

La produccién anual de envases de vidrio ha experimentado un reajuste tras
dos afos de niveles excepcionalmente elevados, en los que se superaron los 2,8
millones de toneladas anuales (2021 y 2022). Desde entonces, el sector
encadena tres afios consecutivos de descenso. En el periodo objeto de este
informe (2024-2025), la produccidn se redujo un 6,9%.

En 2025, se fabricaron mas de 2,3 millones de toneladas,
equivalentes a 21,8 millones de botellas y tarros al dia.

En perspectiva, el volumen producido en 2025 es un 12,5% inferior al registrado
en 2020 y un 19,0% inferior al maximo alcanzado en 2022. A ello se suma el
cierre, a comienzos de 2025, de una de las plantas de fabricacion de envases de
vidrio en Espafa, que ha contribuido a la reducciéon de la capacidad productiva
del sector.

La evolucién observada en Espafia se enmarca en una tendencia compartida por
el conjunto del sector europeo. Aunque la produccidén de envases de vidrio para
alimentos y bebidas crecid un 2% en 2025, hasta alcanzar 20,3 millones de
toneladas y 73.300 millones de envases, la recuperacién aun no compensa la
contraccidon registrada en 2023 y 2024. Fuente: FEVE (Federacion Europea de
Envases de Vidrio).

1de cada 9 envases de vidrio fabricados en Europa
se produce en Espaiia ~ 8.000 millones de botellas y tarros al aio.

La actividad vidriera ejerce, ademas, un importante efecto tractor sobre la
economia, como eslabdn de la cadena de valor del sector alimentario. Sostiene
una amplia red de proveedores y otros servicios industriales, contribuyendo al
desarrollo del tejido productivo nacional.

Un proveedor esencial para mas de 8.000 envasadores
que comercializan en Espaina sus productos envasados en vidrio.

Asimismo, el envase de vidrio resulta insustituible para determinados productos
estratégicos del pais. Es el Unico envase permitido para numerosas
Denominaciones de Origen Protegidas (DOP) del vino, contribuyendo a
preservar la calidad, autenticidad y prestigio de estos productos. Del mismo
modo, sectores clave como la cerveza o el aceite de oliva dependen del vidrio
para las gamas de mayor valor afadido y calidad, donde el envase constituye un
elemento de diferenciacion, conservacion y posicionamiento del producto.

PRODUCCION ANUAL DE VIDRIO PARA ENVASES (tvf)

R 2.854.987
. ' 2.716.370

2.641.369
2.484.416

3.000.000

2.500.000

2.000.000

1.500.000

1.000.000

500.000

2021 2022

Nota: Los datos correspondientes a los afos 2022 y 2023 se han
revisado en 2026.

La produccién de vidrio se expresa habitualmente en
toneladas de vidrio fundido (tvf), medidas a la salida del
canal de distribucion del horno. Esta unidad representa el
volumen de vidrio producido tras el proceso de fusion y
constituye la referencia utilizada por el sector para evaluar
la actividad productiva.

La mediciéon en toneladas de vidrio fundido permite
estandarizar los indicadores de produccioén, eficiencia
energética y emisiones, por lo que constituye una
referencia esencial para el seguimiento del rendimiento
industrial y del impacto ambiental del sector.



CONTRIBUCION ECONOMICA, AMBIENTAL Y SOCIAL A LA ECONOMIA CIRCULAR

La cifra de negocio del sector mantuvo una fuerte tendencia de crecimiento
entre 2020 y 2023, alcanzando un maximo histérico de 1.526 millones de euros.
A partir de entonces, la evolucién de la facturacién ha reflejado el reajuste del
mercado y la progresiva reduccion de los niveles de produccién. En este
contexto, la cifra de negocio descendidé un 13,7% en 2024 y un 6,2% en 2025.

En 2025, la cifra de negocio del sector
se situd en 1.235 millones de euros.

Pese a este ajuste, la facturacion del sector en 2025 se mantiene un 22,2% por
encima de la registrada en 2020, reflejando la capacidad de la industria para
sostener un elevado nivel de actividad y valor afnadido en un entorno de
mercado mas exigente.

Aunque el mercado se ha ajustado y la facturacion ha disminuido, el sector
mantiene un firme compromiso inversor en competitividad, descarbonizacién,
eficiencia y modernizacién.

En 2025, las inversiones del sector
alcanzaron los 78,5 millones de euros,
un 13,4% mas que en 2024.

Estas inversiones se han destinado, entre otras actuaciones, a:

* proteccién ambiental y aplicacién de Mejores Técnicas Disponibles (MTD);
* mejora de la eficiencia energética y la reduccién del consumo de energia;

« implantacién de sistemas de generacién de energias renovables y
refuerzo de las infraestructuras eléctricas de las plantas;

¢ reconstruccion y modernizacion de hornos, incorporacién de nueva
maquinaria y mejora de los procesos productivos;

* ampliacién de la capacidad de tratamiento del vidrio reciclado, mejorando
su disponibilidad, calidad y trazabilidad para su utilizaciéon en los hornos
de fusion;

- digitalizacion de los procesos productivos mediante herramientas
avanzadas de control, toma de decisiones y sistemas automaticos de
muestreo, incrementando la eficiencia, la calidad y la seguridad de las
operaciones.

Balance 2024/2025

CIFRA DE NEGOCIO TOTAL (Miles de Euros)

1.526.164
1.450.677

1.316.500
1.235.140

1.115.218
1.010.453
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200.000
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La fabricacion de envases de vidrio es una actividad
intensiva en capital, en la que las decisiones de inversion se
planifican a largo plazo. Mientras que la produccién y la
cifra de negocio reflejan la evolucion del mercado, las
inversiones muestran la apuesta del sector por su futuro.

Mantener hornos en funcionamiento durante décadas,
mejorar la eficiencia energética, incorporar nuevas
tecnologias y avanzar en la descarbonizacion requiere un
esfuerzo inversor continuo. Por ello, la inversién constituye
un indicador clave del compromiso del sector con su
competitividad y sostenibilidad.

n
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I Contribucion ambiental

La circularidad y la eficiencia energética son dos pilares fundamentales de la
estrategia ambiental del sector. Mientras que la incorporacion de vidrio
reciclado reduce el consumo de materias primas virgenes y favorece un
proceso de fusion mas eficiente, la mejora continua de las instalaciones y los
procesos productivos permite optimizar el consumo energético y seguir
reduciendo la intensidad de carbono de la fabricacidon de envases de vidrio.

La tasa de incorporacién de casco de vidrio en 2025
alcanzé el 55%, el valor mas elevado del periodo analizado
y 10 puntos porcentuales por encima del registrado en 2020.

Este hito equivale a la incorporacion de mas de 1,26 millones de toneladas de
calcin en los hornos vidrieros para la fabricacién de nuevos envases.

El vidrio reciclado constituye una materia prima estratégica para el sector y la
practica totalidad del calcin de calidad disponible en Espaia se reincorpora a
la fabricacién de nuevos envases. Por ello, la evolucion de este indicador
depende, en gran medida, de factores externos, como la disponibilidad y
calidad del vidrio recuperado. A ello se suma que Espafia es un importante
exportador de productos envasados en vidrio, por lo que una parte significativa
de los envases fabricados se consumen y reciclan fuera del mercado nacional,
limitando el volumen de material que puede retornar a los hornos espafioles.

Paralelamente, el sector ha continuado mejorando su desempeio climatico,
consolidando la tendencia de mejora observada en los ultimos afios.

En 2025, la intensidad de carbono se redujo hasta 0,33 t CO,/tvf,
el valor mas bajo registrado entre 2020 y 2025.

Este resultado refleja el efecto combinado del mayor uso de vidrio reciclado
como materia prima y del esfuerzo inversor realizado por el sector para
modernizar sus instalaciones, optimizar los procesos productivos y avanzar en
la descarbonizacion.
La intensidad energética se mantuvo estable respecto a 2024,
pese a la reduccidon de la produccién, lo cual pone de manifiesto

las mejoras alcanzadas en la eficiencia operativa.

2020 2021 2022 2023 2024 2025

Nota: Esta tasa de incorporacion incluye tanto el casco interno,
generado durante el propio proceso de fabricacién y reincorporado
directamente a los hornos, como el casco externo, procedente del
reciclado de envases post-consumo y del vidrio pre-consumo
generado en las plantas de envasado.

0,35 0,34 0,35 0,34 0,34

1,57

2020 2021 2022 2023 2024 2025



Por primera vez desde la publicacién de este informe, se incorporan indicadores ambientales relacionados con el consumo de agua, la gestion de
residuos y el origen de la energia eléctrica utilizada en las plantas. Estos indicadores permiten ofrecer una visién mas completa del desempeiio
ambiental del sector y de los avances realizados hacia una fabricacion cada vez mas sostenible.

El vidrio presenta una ventaja ambiental
adicional en su fase de reciclado: la
recuperacion y acondicionamiento del
material se realiza mediante procesos
fundamentalmente mecanicos, sin
necesidad de utilizar agua, tal y como

El sector mantiene un firme compromiso con la eficiencia hidrica, mediante -1
corrobora Ecovidrio.

la optimizacion de los procesos, el seguimiento continuo del desempefio, el
cumplimiento de los mas altos estdndares ambientales y la formaciéon y
concienciacion en practicas responsables.

La descarbonizacién del sector pasa necesariamente por una creciente electrificaciéon
de los procesos productivos, un reto que exige importantes inversiones industriales

Paralelamente, contintan Y = y T U=

desarrollandose proyectos = y el de:s_arrollo de |nfraestructur§s glectrlcas _cgpaces de atender la elevada dem_ar)da
para incorporar /_,f$ Q)'Q = gnergetlca de Ios. horno§ . vidrieros. Ao.I|IC|onaImente las empresas cgntlnuan
progresivamente nuevos || T L N < 7 incorporando soluciones digitales de gestion de la demanda y tecnologias que
vectores energéticos de Y 7)) — permitan aumentar la flexibilidad y eficiencia de las instalaciones.

baja huella de carbono,
como el biometano o el
hidrégeno.

La gestidn de los residuos generados en las plantas vidrieras se basa en los
principios de prevencidn, minimizacion y valorizacidon, priorizando siempre
la recuperacion de materiales frente a su eliminacion.

Los residuos peligrosos proceden
principalmente de las labores de
mantenimiento, limpieza de maquinaria y
servicios auxiliares, mientras que los
residuos no peligrosos se generan
fundamentalmente en operaciones de
fabricacion, mantenimiento y
acondicionamiento de envases y moldes.

13
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La fabricacién de envases de vidrio es una industria con una fuerte vocacién de
permanencia. Las elevadas inversiones necesarias para construir, mantener y
modernizar las plantas productivas hacen que estas instalaciones se implanten
con una perspectiva de largo plazo, consolidando un vinculo duradero con el
territorio y contribuyendo de forma sostenida al desarrollo econédmico y al
empleo local.

La calidad del empleo se refleja también en la antigliedad media de la plantilla,
y los datos de la industria reflejan el elevado grado de estabilidad, especializacién y
retencion del talento.

Estas cifras ponen de manifiesto el elevado nivel
experiencia y vinculacién de las personas trabajadoras con el sector.

La industria vidriera presenta un fuerte arraigo local. Los hornos de fabricacion
requieren inversiones muy significativas y campafias de produccién de larga
duracion, lo que convierte a las plantas en activos
estabilidad, lo cual favorece relaciones duraderas con el territorio, impulsa la
contratacién local y genera un efecto tractor sobre una amplia red de
empresas proveedoras y de servicios.
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Por otro lado, como otro nuevo indicador incorporado en esta edic

puestos de responsabilidad.

ion del informe, el sector contintia avanzando hacia una mayor diversidad en los

\ Se trata de una proporcidon superior a la observada en muchos
sectores industriales tradicionalmente masculinizados y alineada con
los niveles habituales de la industria manufacturera europea. Este dato

Al
Qb

m refleja el compromiso de las empresas con el desarrollo del talento y
/ la igualdad de oportunidades.



La excelencia operativa y la mejora continua forman parte de la gestion diaria de las empresas del sector. Para garantizar la calidad de sus
productos, minimizar su impacto ambiental, proteger la salud de las personas trabajadoras y mejorar su eficiencia energética, las empresas de
ANFEVI cuentan con sistemas de gestidn certificados conforme a estandares internacionalmente reconocidos.

La seguridad alimentaria constituye, ademas, una prioridad estratégica para el sector. Las propiedades intrinsecas del vidrio como material
guimicamente inerte, junto con la implantacion de exigentes sistemas de gestion de la inocuidad alimentaria, permiten garantizar los elevados
estandares de calidad y seguridad que demandan clientes y consumidores.

LA ﬂ@@
K\Q@/ﬂ '

Asimismo, las empresas del sector participan en Sedex, una plataforma
internacional para compartir informacidon sobre sostenibilidad en la
cadena de suministro, la cual realiza auditorias SMETA (Sedex
Members Ethical Trade Audit), el estandar de evaluacion desarrollado
por esta organizaciéon para verificar las buenas practicas en materia de
condiciones laborales, seguridad y salud, gestion ambiental y ética
empresarial.
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